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Методические рекомендации позволяют правильно выбрать способ получения 

заготовки – значит определить рациональный технологический процесс ее 

получения с учетом материала детали, требований к точности ее изготовления, 

технических условий, эксплуатационных характеристик и серийности выпуска. 
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