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Особенность алмазно-искрового шлифования твердых сплавов по сравне-

нию со шлифованием железо-углеродистых материалов состоит в том, что при 
шлифовании, например, сталей, обрабатываемый материал является анодом, а 
рабочая поверхность круга – катодом (прямая полярность). Это объясняется 
возможностью достижения предразрушения поверхности обрабатываемого ма-
териала и тем самым облегчения процесса более производительного его съема. 
При шлифовании твердых, хрупких материалов с высоким значением модуля 
упругости подобный подход может привести к образованию трещин, так как 
большая часть энергии разряда направлена на обрабатываемую поверхность 
(анод). Поэтому нами при АИШ твердого сплава применялась обратная поляр-
ность, при которой анодом является круг, а катодом – обрабатываемый матери-
ал. Это обеспечивает хорошую развитость режущей поверхности алмазных 
кругов, и их активную самозатачиваемость. К преимуществам такого подхода 
следует также отнести достижение устойчивого рельефа режущей поверхности 
алмазного круга; при этом необходимая производительность может быть до-
стигнута при значительно меньшей энергии единичных разрядов, что положи-
тельно отразится на качестве поверхности твердого сплава. 

Энергию единичных эрозионных разрядов наиболее целесообразно рас-
считывать за счет изменения частоты и скважности импульсов по формуле 
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где срI , срU  – среднее значение силы тока и напряжения в межэлектродном 

промежутке ( срI  =5 А,  срU =40 В);   - время действия единичного импульса, 

это время определяется из соотношения: 
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где f  – частота следования импульсов, сквn  – скважность ( сквn =2). 

При шлифовании твердого сплава выбор энергии единичных разрядов 
производился исходя из необходимости получения минимальной себестоимо-
сти шлифования (Сш, коп/см3), которая рассчитывалась на основе эксперимен-
тально определенных значений производительности (Q, мм3/мин) и относи-
тельного расхода алмазов ( q, мг/г).  


