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В53 В исокі технології: тен ден ц ії р о зви тку . М а тер іал и  Х Х ІХ  м іж народного  
науково-техн ічн ого  сем інару , 1-5 л и ст о п ад а  2021 р ., м . Х ар к ів . -  Х .: Вид- 
во НТУ «ХПІ» (онлайн), «К урсор» (друк), 2021. -  202 с. -  У к р а їн сь к о ю , 
ан гл ій ськ о ю  м о вам и  з ав то р сь к и х  ори гін ал ів .

За планом М іністерства освіти і науки України на 2021 рік. Лист 
Інституту модернізації змісту освіти від 13.01.2021 р. №  22.1/10-37, додаток, 
розділ «М іжнародні конференції», поз. 518.

Представлені матеріали 66-ти доповідей за програмою двадцять дев'ятого 
семінару з високих технологій в машинобудуванні, заснованого НТУ «ХПІ» в 1991 
році. Подані українсько- та англомовними анотаціями (за 31-єю доповідю) -  
опубліковані в збірниках наукових праць НТУ «ХПІ». Ще 10 доповідей за програмою 
Семківських молодіжних наукових читань представляють на семінарі цю 
Всеукраїнську конференцію, також з ініціативи та організаційною відповідальністю 
кафедри інтегрованих технологій машинобудування им. М.Ф.Семка НТУ «ХПІ». Ці 
доповіді, як ще 25 не опублікованих до виходу в світ цієї збірки, подані в ній 
українсько- або англомовними тезами за вибором авторів з анотацією другою мовою.

Розглядаються нові аспекти конструювання складних поверхонь та технології їх 
отримання, розширення технологічних можливостей верстатного обладнання, 
надійності і точності інструментальної оснастки, удосконалення комп'ютерно- 
інтегрованих вимірювальних систем, автоматизації механоскладальних виробництв, 
технологічного маркетингу і менеджменту якості продукції.

Об'єднаний авторський колектив матеріалів двадцять дев'ятого семінару 
загальною чисельністю 99 учасників, серед яких 31 доктор і 38 кандидатів наук, 
представляє дослідження, виконані в Греції, Грузії, Польщі, Румунії, Угорщині, 
Україні, Чехії.

Присвячується 115-річчю від дня народження М.Ф.Семка, уточнений покажчик 
наукових праць якого представлений.

Для фахівців машинобудування, науково-технічних працівників і студентів.

Робочий програмний комітет: Шелковий О.М., д.т.н. (голова), Федорович В.О., 
д.т.н. (заст. голови), Гуцаленко Ю.Г. (вчений секретар), Єпіфанов В.В., к.т.н., 
Залога В.О., д.т.н., Клименко С.А., д.т.н., Клочко О.О., д.т.н., Новіков Ф.В., д.т.н., 
Пермяков О.А., д.т.н.
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ІН О В А Ц ІЙ Н А  Т Е Х Н О Л О Г ІЯ  Б Е З П Р Е С О В О Г О  ІМ П У Л Ь С Н О Г О  
Ш Т А М П У В А Н Н Я  В И Р О Б ІВ

С авч ен к о  М . Ф. (Україна, Харків)

IN N O V A T IV E  T E C H N O L O G Y  O F U N PR E SSE D  PU L S E  
S T A M P IN G  O F P R O D U C T S

S avchenko M . F. (Ukraine, Kharkiv)

М етою  роботи є розробка нового способу виготовлення виробів 
листовим безпресовим ш тампуванням. Для зменш ення стоншень та усунення 
безпеки виникнення дефектів, усунення яких збільш ує трудомісткість 
ш тампувальних робіт, їх вартість та погірш ує якість виробів запропоновано 
використовувати двох-трьох операційну обробку заготовки.

Н а цих ш тампувальних переходах спочатку виготовляють 
напівфабрикат, всі розм іри якого менш і за розміри готового виробу. Для 
цього використовують змінні матричні кільця з тонколистового металу або 
пластику. Н а останньому ш тампувальному переході кільця знімають, і 
виконують дош тамповку напівфабрикату до кінцевих розмірів.

П ри виготовленні виробів з розмірами більш ими за 0,6 ... 0,7 м у 
діаметрі та товщ иною  стінки, більш ою за 0,01 ... 0,02 м, з енергетичних 
міркувань перевагу слід надавати методам вибухового штампування на 
полігоні або у спеціальному прилаш тованому місці (дільниці цеху). Це 
обумовлено збільш енням енергетичних витрат на пластичне деформування 
заготовки і збільш енням маси вибухових речовин. О днак збільш ення маси 
вибухових речовин потребує більш ої складності забезпечення безпечних 
умов для персоналу, також  можливі ш кідливі наслідки через сейсмічні 
прояви, розлітання залиш ків передавального середовищ а -  води.

Для усунення недоліків запропоновано технологію  багатоімпульсного 
штампування. Для цього використовується додаткова приєднана маса -  екран 
(металева або гумова пластина), рух якої разом  із заготовкою дозволяє за 
чергою у залежності від переміщ ення екрану послідовно здійсню вати вибухи 
зарядів вибухових речовин менш ої разової маси.

Abstract. A  new  m ethod o f  m anufacturing products by  sheet m etal stamping 
w ithout pressing, using the energy o f  an explosion in  an  aqueous m edium  o f 
propagation, is proposed. A  num ber o f  solutions have been  proposed fo r the 
im plem entation o f  technologies fo r less defectiveness o f  final products and 
increased safety o f  implementation.
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