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The aim of the work is to identify and theoretically substantiate the most 

effective directions for reducing the grinding temperature, taking into account 

the regularities of its formation in the cutting zone and the surface layer of the 

processed material for the development of highly efficient grinding 

technological processes. The prospectivity of the direction associated with 

reducing the conditional cutting stress by eliminating the friction process of 

the binder (bond) of the grinding wheel with the processed material, which is 

achieved under the conditions of electroerosion grinding with a diamond 

wheel on a metal bond, has been established. The methodology for 

determining the optimal mechanical and electrical parameters of grinding 

based on establishing a stable minimum value of the conditional cutting 

stress has been substantiated, which allowed the development and 

implementation of effective technological processes for diamond grinding of 

products made of difficult-to-machine materials: hard alloys, high-strength 

coatings, ceramics, ferrites, natural diamonds, crystal and glass products. 

Also, the conditions for reducing the temperature of intermittent grinding due 

to reducing the lengths of the working protrusions on the intermittent circle 

were theoretically and experimentally substantiated, which allowed to ensure 

high-quality processing and increase productivity several times. 
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Метою роботи є визначення та теоретичне обґрунтування 

найефективніших напрямків зниження температури шліфування з 

урахуванням закономірностей її формування в зоні різання та 

поверхневому шарі оброблюваного матеріалу для розробки 

високоефективних технологічних процесів шліфування. Встановлено 

перспективність напрямку, пов'язаного зі зниженням умовного 

напруження різання шляхом усунення процесу тертя сполучної речовини 

(зв'язки) шліфувального круга з оброблюваним матеріалом, що 

досягається за умов електроерозійного шліфування алмазним кругом на 

металевій зв'язці. Обґрунтовано методологію визначення оптимальних 

механічних та електричних параметрів шліфування, засновану на 

встановленні стабільного мінімального значення умовного напруження 

різання, що дозволило розробити та впровадити ефективні технологічні 

процеси алмазного шліфування виробів з важкооброблюваних 

матеріалів: твердих сплавів, високоміцних покриттів, кераміки, феритів, 

природних алмазів, виробів з кришталю та скла. Також теоретично та 

експериментально обґрунтовано умови зниження температури 

переривчастого шліфування за рахунок зменшення довжин робочих 

виступів на переривчастому крузі, що дозволило забезпечити високу 

якість обробки та підвищити продуктивність у декілька разів. 
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